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__der Maschine

Im April 2006 wird eine neue CNC-Funktion eingefiihrt: Das automatische Ausldsen
eines Aufwarmmodus der Maschine.

Diese neue Option ermdglicht ein Aufwarmen aller DECO-Maschinen der [a-linel und der DECO 13b 1 Stunde vor
Eintreffen der Bediener oder wenn die Maschinen ausgeschaltet waren (Uber Nacht, am Wochenende oder

wahrend der Ferien).

Durch dieses automatische Aufwarmen der Maschine kann die die Warmlaufphase fur sehr prazise Werkstticke
erheblich verkurzt werden. Derartige Werkstlcke benodtigen eine stabile Maschinentemperatur.

Produktion

Abend

Funktionsweise

Der Bediener kann eine Reihe von
Werkstlcken programmieren, die
wahrend der Nacht oder am
Wochenende produziert werden
sollen. Sobald ein LosgréRe fertig
gestellt ist, schaltet die Maschine
auf Standby-Betrieb um. Zur einge-
stellten Uhrzeit oder zum einge-
stellten Datum  schaltet die
Maschine automatisch in  den
Aufwarmmodus um.

Zu Beginn des Aufwarmmodus
zieht die Maschine die Stange bis
zur Endposition zurtck, um etwai-
ge Kollisionen mit dem Werkzeug
zu vermeiden. Dann fuhrt die DECO
das letzte Werkstlckprogramm

Morgen Dauer

aus, léscht aber ein Verfahren der
Z1-Achse, um so jede Bearbeitung
zu verhindern. Um ein etwaiges
Uberheizen zu vermeiden, lasst
sich der Override der Spindeln um
bis zu 25 % senken.

Wenn der Bediener morgens die
Produktion wieder aufnehmen
mochte, muss er den Auf-
warmmodus manuell verlassen.
Des \Weiteren kann er die
Produktion erst dann wieder auf-
nehmen, wenn er die Stange ma-
nuell versetzt, um sie unter den
Abstechmeissel zu setzen. Dabei
handelt es sich um einen
Sicherheitsmechanismus, um ei-
nen Werkzeugbruch bei der ersten

Aufwarmen

Arbeitsstunden
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Aufnahme des Werkstlcks zu ver-
hindern.

Hinweis: Ftr die Verwendung der
Aufwérmfunktion muss das Werk-
stuckprogramm in der TB-DECO-
Software nicht verdndert werden.

Verflugbarkeit

Diese Option wird fur alle DECO-
Maschinen der [a-linel zur Ver-
flgung stehen.

AnschlieBend wird diese Option
auch fur die DECO-Maschinen der
[s-linel zur Verflgung stehen.

> > >

36 / DECO-MAGAZINE 1/2006

Stillstand der Maschine

Aktuell



PUB Quinx
Verticale

Option Aufwarmen

der Maschine

A

TORN

DECO 20a =

\

Erforderliche Aktualisierungen

Das Einschalten dieser Aufwarmoption erfordert eine
Aktualisierung der CNC-Software und die Verwendung
einer neuen Version der Software TB-DECO 2006, die
ab April 2006 zur Verfugung stehen wird. TORNOS
empfiehlt dennoch die Verwendung der Software TB-
DECO ADV 2006 statt der Grundversion TB-DECO 2006.

Hinweis: Die Software TB-DECO 2006 und TB-DECO
ADV 2006 bendtigen als Betriebssystem entweder
Windows 2000 oder Windows XP. Die Versionen 95, 98
oder NT werden nicht mehr unterstutzt.

Einschrankung

Diese Option enthélt eine Einschrankung. Sie kann
dann nicht verwendet werden, wenn das Werk-
stuckprogramm eine tiefe Bohrung beinhaltet, und
wahrend der Bohr- Bearbeitung in die FUhrungs-
buchse einfahrt. In diesem Fall kénnte die Bohrer-
spitze die Stange berUhren, wenn eine Zentrierung
ausgefuhrt wurde. Diese Situation konnte dazu
fuhren, dass das Bohrwerkzeug bricht.



