“As maquinas MultiSwiss sdo perfeitamente projetadas,
féceis de usar, répidas e extremamente precisas. Isso nos
torna muito mais flexiveis para atender as demandas dos
clientes”. Patrick Schlatter
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RAPIDO, PRECISO E FACIL DE USAR

-XDeriéncla pratice

Os tornos automaticos multifuso mecanicamente controlados por came
continuam sendo excelentes opcdes para o torneamento de barras para lotes
grandes ou muito grandes de peguenas pecas produzidas em massa, Com
nivels de exigéncia baixa a media quanto a complexidade geometrica. Devido
3S suas caracteristicas mecanicas robustas, exigem manutencao muito baixa e
raramente sofrem falhas. O uso de carregadores de barras automaticos permite
Uma operagao automatizada a longo prazo, 0 que 0s torna muito rentaveis. No
entanto, eles atingem seus limites quando sdo colocadas maiores exigéncias
sobre a precisdo e/ou complexidade das pecas. Complementar estas maquinas
convencionais com tornos automaticos avancados MultiSwiss controlados por
CNC aumentara significativamente a gama de desempenho e flexibilidade de
qualquer instalacdo de torneamento.

RB-CEMA ARG

Automatendrehteile

“Somos umas tipica fabrica de torneamento espe-
cializada na producéo de pecas produzidas em aco,
aco inoxiddvel ou latdo com um didmetro entre 4 e
16 mm’", explica Patrick Schlatter, sécio-gerente da
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RB-Cema AG em Biberist, na Suica. Até cinco anos
atrds, a empresa s6 usava os tornos automdaticos
multifuso controlados por came SAS 16, SAS 16.6 e
AS 14 da Tornos. Essas mdquinas estéo equipadas
com seis fusos em um cabecote mével. Este cabecote
moével é controlado por relégio e indexa de uma
estagdo de trabalho para a préxima. Processos de
trabalho especificos sdo executados em cada estacdo
até a parte ser cortada depois de ter saido da ultima
estacdo. A precisdo alcancgdavel situa-se na faixa de
2-3/100 mm. A maioria dos tornos automdticos estao

decomagazine 01-2018

1



42

EXPERIENCIA PRATICA COM TORNOS AUTOMATICOS MULTIFUSO AVANGADOS

equipados com sistemas de carregamento automd-
tico, que permitem longos tempos de operacdo sem
intervenc¢do manual. Tarefas ainda mais comple-
xas podem ser executadas através da adaptacgdo

das mdquinas com acessoérios complementares. As
caracteristicas mecanicas robustas e de baixa manu-
tencdo, juntamente com o fato de que o principio
multifuso permite que seis processos de trabalho
sejam executados simultaneamente por ciclo, garan-
tem uma maior eficiéncia ao fabricar pecas torne-
adas produzidas em massa em lotes de dimensoes
entre 100.000 e 50-60 milhées de pegas. Os principais
clientes sdo a industria automobilistica, os setores de
engenharia mecé@nica e construgdo de equipamentos,
bem como fabricantes de eletrodomésticos e compo-
nentes hidrdulicos.

Fatores decisivos: qualidade...

“Para nossos clientes altamente exigentes, um preco
baixo é apenas um dos primeiros pré-requisitos para
ser aceito como fornecedor”, acrescenta P. Schlatter.

Um total de 17 tornos automaticos multifusos controlados por
came SAS 16.6 e AS 14 da Tornos sdo utilizados na RB-Cema.
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De igual importdéncia é a capacidade de garantir
constantemente o nivel de qualidade exigido por
esses clientes, sem qualquer interrupgdo. Segundo
ele, o fator decisivo é a atitude dos funciondrios, que
devem estar sempre atentos ao ambiente de trabalho
para evitar qualquer coisa que possa afetar negati-
vamente a qualidade dos produtos. A qualidade deve
ser alcancada desde o inicio. O auto monitoramento
permanente dos funciondrios permite que quaisquer
desvios que excedam o intervalo de toleréncia permi-
tido sejam detectados em um estdgio inicial, mesmo
antes do inicio da producdo. Para este fim, estacoes
de medicdo limpas e cuidadosamente equipadas
com instrumentos apropriados foram organizadas
por toda a drea de fabrica¢do para permitir que 0s
funciondrios assegurem que suas mdquinas funcio-
nem dentro do intervalo de tolerdncia especificado.
Pelo mesmo motivo, ao configurar uma nova peca,

a RB-Cema atribui mais importdéncia a diligéncia do
que a velocidade. Consequentemente, uma mdquina
que foi meticulosamente configurada produz boas
pecas por um periodo de tempo significativamente




“As maquinas
MultiSwiss sao perfeita-
mente projetadas, faceis
de usar, rapidas e
extremamente precisas.
ISSO Nos torna muito
mais flexivels para
atender as demandas
dos clientes”

Gragas a sua alta flexibilidade, os sistemas MultiSwiss podem realizar uma variedade extre-
mamente ampla de processos complexos, como perfuragado, fresagem ou corte de rosca.

APRESENTAGAO

mais longo, o que é muito mais econémico do que
apenas economizar uma hora na configuracdo.
Além disso, a RB-Cema também optou pela automa-
cdo extensiva para permitir o controle de qualidade
100% na operagdo sem supervisdo humana. Isso

é feito implementando uma inspecdo ética total-
mente automatizada de todas as dimensées neces-
sdrias usando sistemas de cmera assistidos por TL.
Naturalmente, a empresa foi certificada de acordo
com a norma ISO 9001.

... @ parceria de inovagdo

“N6s nos vemos como um parceiro de nossos clien-
tes, e aconselhar sobre o desenvolvimento de novas
pecas também é um aspecto muito importante para
nés”, revela P. Schlatter. Isso envolve o uso de uma
experiéncia abrangente sobre viabilidade e limitacées
do processo de fabricagdo. Ao serem auxiliados sobre
como adaptar o design para uma producédo melho-
rada, os clientes conseguem economias substanciais.
Infelizmente, o conhecimento sobre as sequéncias do
processo de usinagem e sobre como atribuir de forma
mais util o escopo do trabalho as estagées indivi-
duais ndo faz parte dos contetidos de treinamento
dos engenheiros de projeto dos clientes. As melhores
solugdes sé podem ser encontradas com base em uma
parceria de desenvolvimento eficaz entre as duas
empresas em relagéo ao projeto de componentes.
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EXPERIENCIA PRATICA COM TORNOS AUTOMATICOS MULTIFUSO AVANGCADOS

Maquinas avangadas aumentam

a flexibilidade e alcance

“Apesar de suas vantagens, as mdaquinas controladas
por cames ndo sdo adequadas para produzir todas
as pecas exigidas pelos clientes”, declara P. Schlatter.
Isso aplica-se tanto a precisdo alcangdvel quanto a
complexidade das geometrias a serem produzidas.
Nas mdquinas mecdnicas, processos de trabalho
especificos, como furos laterais de perfuracdo, faces
de fresagem, multiplas faces ou entalhes, envolvem
uma quantidade considerdvel de esforco adicional.
Muitas vezes, isso requer processos de trabalho adi-
cionais em uma segunda mdquina, o que leva a altas
imprecisées devido a sequnda operagdo de afixagéo.
Se uma empresa ndo pode oferecer a gama completa
de pecas exigidas pelos clientes, isso praticamente os
obriga a procurar outro fornecedor, o que sempre é
um risco. Por esta razéo, a RB-Cema decidiu em 2012
comprar um inovador torno automdtico multifuso
MultiSwiss 6x14 com sistema de carregamento auto-
mdtico da Tornos para complementar seu inventdrio
de mdquinas. Essas mdquinas estéo equipadas com
um cabecote mével com seis fusos controlados por
CNC que operam independentemente uns dos outros
e sequem sucessivamente por seis guidas do ferra-
mental deslocando-se lateralmente. Essas guias do
ferramental podem ser equipadas com uma ampla
gama de acessérios, como por exemplo uma unidade
de fresagem de poligono, unidade de perfuracéo cru-
zada, fuso HF ou unidade de fresagem, que permitem
uma grande variedade de processos complexos, como
perfuracdo, fresagem ou corte de rosca. Devido ao seu
principio de funcionamento, estas mdquinas funcio-
nam téo rdpido quanto os sistemas controlados por
came, mas atingem niveis de precisdo significativa-
mente mais elevados de até 3-5 um, permitindo assim
a fabricagéo de geometrias altamente exigentes.
Esta é uma vantagem real que, em compara¢do com
os sistemas controlados por came, torna-se ainda
mais importante se o trabalho posterior em outra
mdquina puder ser omitido. Ao mesmo tempo, isso
evita desvantagens inevitdveis em termos de preciséo
causada por uma segunda operacéo de afixagdo.

Experiéncia com a nova tecnologia

“As mdquinas MultiSwiss sdo perfeitamente proje-
tadas, fdceis de usar, rapidas e, devido aos seus fusos
suportados por rolamentos hidrostdticos, extrema-
mente precisas”, comenta P. Schlatter. Ele explica
ainda que a drea de usinagem foi projetada tendo
seu uso prdtico em mente e permite o fluxo ideal de
cavacos. Além disso, o sistema é fdcil de configurar e
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reequipar. Os funciondrios rapidamente aceitaram as
novas tecnologias depois completarem o treinamento
adequado e estarem aptos a manused-las bem. A
empresa também estd satisfeita com a confiabilidade,
apesar da complexidade mais elevada. As dificuldades
iniciais foram bem superadas. A alta precisdo dos
fusos e o amortecimento das vibracées pela almofada
de 6leo no rolamento garantem menos desgaste da
ferramenta. Schlatter destacou o design compacto do
sistema, que une todos 0s componentes necessdrios
em uma caixa fechada, exigindo assim uma pegada
menor que outros sistemas. Outro fator positivo,

de acordo com ele, é a estabilizac¢do térmica, que se
liga automaticamente pelo controle de tempo antes
do inicio do primeiro turno e aquece o sistema até a
temperatura de operacéo adequada antes do inicio
do trabalho.

Ambos os tornos automaticos MultiSwiss 6x14 da Tornos em uso.
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Schlatter declara que os novos sistemas tornaram-
-se muito mais flexiveis para atender as demandas
dos clientes. Isso ndo se aplica apenas a precisdo e
complexidade, mas também ao tamanho dos lotes.
Com as novas mdquinas, agora é mais facil realizar
usinagens piloto ou de teste com pequenos lotes ou
gerar lotes menores dentro de um curto periodo de
tempo, em caso de estrangulamentos de abasteci-
mento. Em geral, as vantagens sdo té@o importantes
que a primeira mdquina nova jd trouxe vantagens
econémicas apesar dos seus altos custos de aquisi¢do.
Por esse motivo, mais dois sistemas MultiSwiss da
Tornos foram comprados desde entdo.

rb-cema.ch
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